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© Druckmaschine mit einer Temperiervorrichtung 

® Eine Druckmaschine mit einem Formzylinder (1) weist 

ein Kurzfarbwerk mit einem Farbkasten (2), einer Raster- 

walze (3) und einer Farbauftragswalze (4) auf. Wenigstens 

eine der Farbwerkswalzen (3, 4) oder der Formzylinder (1) 

lassen sich durch eine Temperiereinrichtung (7, 14, 15, 16, 

17) temperieren. Die Temperierung erfolgt durch Abkuh- 

len oder Erwarmen entweder von der Mantelflache der 

Farbwerkswalzen (3, 4) oder des Formzylinders (1) her 

oder im Innern der Farbwerkswalzen (3, 4) oder des Form- 
zylinders (1). Zusatzlich laSt sich auch der Farbkasten (2) 

temperieren, insbesondere auch die Rakel (6) zum Abra- 

keln uberschussiger Druckfarbe von der Rasterwalze (3). 

Mittels eines Regelkreises lafct sich die Menge der auf den 

Formzylinder (1) ubertragenen Druckfarbe regeln, wobei 

die auf dem Bedruckstoff gemessene optische Dichte als 
■ Signalgrofce dient, anhand der den Temperiereinrichtun- 
t gen (7, 14 bis 17) zugeordnete Regler (R0 bis R3) deren 
• Temperaturen (T1 bisT3) regeln. 



CO 
CO 

<0 
CO 




BUNDESDRUCKEREI 02.99 902 015/12/1 



24 



DE 197 36 

1 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Rotationsdruckma- 
schine mit Druckwerkszylindern zum Bedrucken cines Bc- 
druckstoffes und mit einem einen Farbkasten aufweisenden 5 
Druckfarbwerk, dem Temperiermittel zugeordnet sind. 

Bei Druckrnaschinen besteht die Aufgabe, einen mog- 
lichst homogenen Farbfilmauftrag rnit gleichbleibender 
Filmdicke auf dem Bedruckstoff zu gewahrleisten, Zur Kon- 
trolle dieses Farbfilmauftrags bedient man sich verschiede- 10 
ner MeBmethoden, z. B. der Messung der densitometrischen 
Farbdichten in bestinimten ausgewahlten Bildstellen des ge- 
druckten Bildes auf dem Bedruckstoff oder auf zusatzlich 
mitgedruckten Druckkontrollstreifen. Um die vorgegebenen 
Werte fur die Farbdichte zu erreichen, bedient man sich je 15 
nach Druckverfahren verschiedener Einstellmechanismen 
fur die Farbforderrate. Bei einem Offsetdruckverfahren ist 
es beispielsweise moglich, durch die Einstellung der Spalt- 
wcitcn mittels Farbzoncnschrauben die Farbaufnahmc eincr 
sich in einem Farbkasten drehenden Farbduktorwalze zu 20 
steuern. Ebenso laBt sich in Farbwerken mit Farbhebem 
durch Einstellung des Hebertakts und der Lange des Heber- 
streifens die Farbmenge dosieren. 

Bei Tiefdruckverfahren laBt sich die Viskositat der 
Druckfarbe durch Losemittelzugabe verandern. Der Aus- 25 
fuhrung des Farbwerks komrnt bei der Qualitat des Druck- 
farbenfilms entscheidende Bedeutung zu. Neben sogenann- 
ten "langen Farbwerken", d. h. Farbwerken mit langen Wal- 
zenziigen mit einer Vielzahl von farbfuhrenden Walzen, wie 
sie heute bei Rollenoffsetdruckmaschinen uberwiegend Ver- 30 
wendung finden und wie sie bei Bogenoffsetdruckmaschi- 
nen fast ausschlieBlich eingesetzt werden, werden heute zu- 
nehmend auch Kurzfarbwerke bei Rollendruckmaschinen 
eingesetzt. Hierbei finden auch als Anilox-Walzen bezeich- 
nete Rasterwalzen Verwendung, um Druckfarbe aus einem 35 
Farbkasten oder aus einer Kammerrakel zu einer Farbauf- 
tragwalze und von dieser auf den Formzylinder zu fbrdern. 
Die Rasterwalzc nimmt die Druckfarbe aus dem Farbkasten 
auf, uberschussige Druckfarbe wird durch eine Rakel abge- 
rakelt. Es sind keine Farbzoncnschrauben vorgesehen; der 40 
FarbrluB laBt sich nicht zonenweise steuern. Der Farbkasten 
und die Rakel konnen zu einer Einheit als Kammerrakel zu- 
sammengefaBt sein. 

Kurzfarbwerke finden ebenfalls bei Rexodruckmaschi- 
nen Verwendung, in denen auch die Farbauftragwalze ent- 45 
fallt. Aufgrund der geringen Walzenzahl und der sich daraus 
ergebenden einfachen konstruktiven Ausfuhrung haben 
Kurzfarbwerke den Vortcil, daB sic nur wcnig Platz inner- 
halb der Druckmaschine einnehmen und daB sich schnell 
eine stabile Farbforderrate ausbildet, was den Anlauf der 50 
Druckmaschine im Hinblick auf die Verringerung der An- 
fahrmakulatur begiinstigt. Als nachteilig erweist es sich ai- 
lerdings, daB es nicht moglich ist, die Farbforderrate zu do- 
sieren, die bereits durch die konstruktive Auslegung des 
Kurzfarbwerkes an sich, insbesondere durch die Fonnge- 55 
bung der Napfchen in der Rasterwalze, festgelegt ist. Eine 
Veranderung der Farbforderrate ist somit nur durch den im 
allgemeinen sehr aufwendigen Wechsel der Rasterwalze 
moglich. Ein derartiger Wechsel ist jedoch iiberhaupt nur 
zwischen zwei Druckauftragen durchfuhrbar, so daB es aus- 60 
geschlossen ist, die Farbmenge wahrend eines Druckauf- 
trags zu verandern, was beispielsweise durch Veranderung 
der zu bedruckenden Papiersorte oder durch andere Veran- 
derungen, beispielsweise der Temperatur oder der Luft- 
feuchtigkeit, erforderlich sein kann. 65 

Aus der DE93 10 680 Ul ist bereits eine Einrichtung 
zum Einstcllcn der Temperatur einer Druckfarbe in einem 
Farbzonen aufweisenden Farbwerk einer Druckmaschine 
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bekannt. Von einer sich in einem Farbkasten drehenden 
Duktorwalze wird uberschussige Druckfarbe durch eine Ab- 
streifeinrichtung mit einer Vielzahl liickenlos nebeneinan- 
dcr angeordncten Zungen entfernt, die jeweils durch eine 
mechanische, hydraulische, pneumatische oder elektrische 
Stellvorrichtung relativ zur Oberflache der Duktorwalze 
verstellbar sind. Die Druckfarbe wird vor oder im Farbka- 
sten uber einen Temperierbehalter mit Heiz- und/oder Kuhl- 
einrichtungen oder durch ein Ruhrelement mit Heiz- oder 
Kuhleinrichtungen temperiert, wobei letztere die Druck- 
farbe im Farbkasten umruhrt. Das Ruhrelement laBt sich 
auch parallel zur Duktorwalzenachse verfahren. Durch das 
Temperieren werden die rheologischen Eigenschaften der 
Druckfarbe, d. h. beispielsweise deren RieB- und Haftfahig- 
keit, die Viskositat und Zugigkeit sowie das sogenannte 
Wegschlagverhalten und die Ubertragungsqualitat von Ra- 
stertonwerten und Rachen fiir den Druckvorgang beein- 
fluBt. Bei alien Druckfarben besteht ein eindeutiger linearer 
Zusammcnhang zwischen dem Logcrhythmus der plasti- 
schen Viskositat einerseits und dem Kehrwert der absoluten 
Temperatur andererseits. 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Rotationsdruckma- 
schine dereingangs genannten Gattung derart zu verbessem, 
daB auch dann, wenn ein Kurzfarbwerk eingesetzt wird, eine 
Veranderung des Farbfilmauftrags wahrend des Druckpro- 
zesses moglich ist. 

Diese Aufgabe wird, wie in Patentanspruch 1 angegeben, 
gelost. 

GemaB der Erfindung wird die Temperatur im Druck- 
werk, insbesondere an der Rasterwalze oder der Farbauf- 
tragwalze oder an einem Druckwerkszylinder, d. h. insbe- 
sondere dem Formzylinder oder dem Ubertragungszylinder 
(Gummizylinder) oder in der Druckfarbe selbst so veran- 
dert, daB sich fiir den Farbauftrag der gewunschte Sollwert, 
beispielsweise eine bestimmte densitometrisch erfaBte 
Dichte, ergibt, da ein Zusammenhang zwischen den Tempe- 
raturbedingungen im Druckwerk und der iibertragenen 
Farbmenge im Druckwerk vom Farbwerk bis auf den Be- 
druckstoff besteht. Durch die veranderten TemperaturbeoUn- 
gungen, die auf die Druckfarbe einwirken, werden deren 
rheologische Eigenschaften beeinfluBt, was wiederum deren 
Farbspaltungs- und damit Farbubertragverhalten verandert. 
Damit kann durch gezieltes Abscnken oder Erhohen der 
Temperaturbedingungen im Druckwerk oder in Teilen des 
Druckwerks mittels Warme- oder Kuhleinrichtungen eine 
Anpassung der Farbforderrate auf verschiedene Bedruck- 
stoffqualitaten erfolgen, oder es laBt sich eine Farbsteuerung 
oder Farbregclung wahrend des Druckens erreichen. 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus Patentan- 
spriichen. 

Nachstehend wird die Erfindung in Ausfuhrungsbeispie- 
len naher erlautert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 ein Kurzfarbwerk und einen Formzylinder mit 
Temperiereinrichtungen, 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer Walze, die von 
innen temperierbar ist, 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch das Innere der Walze ge- 
maB Fig. 2, 

Fig. 4 ein Druckwerk einer Rexodruckmaschine mit 
Temperiereinrichtungen, 

Fig. 5 eine Steuereinrichtung zur Steuerung der Tempera- 
tur in einem Kurzfarbwerk und 

Fig. 6 eine Regeleinrichtung zur Regelung der Tempera- 
tur in einem Kurzfarbwerk. 

Ein Formzylinder 1 (Fig. 1) wird uber einen Farbkasten 2, 
cine Rasterwalzc 3 und eine Farbauftragwalze 4 mit Druck- 
farbe versorgt. Der Farbkasten 2 ist mit einer Druckfarbe 5 
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gefullt, die von den Vertiefungen oder Napfchen der Raster- 
walze 3 aufgenommen wird. Die Druckfarbe wird durch 
eine Rakel 6 abgerakclt, die beispielsweise durch eine Tem- 
periereinrichtung 7 temperiert wird. Die Temperiereinrich- 
tung 7 ist mit Bohrungen 8 zum Durchtritt eines kiihlenden 5 
oder erwarmenden Mediums ausgestaitet. Dadurch laBt sich 
die Rakel 6 temperieren. Anstelle des olTenen Farbkastens 2 
und der Rakel 6 laBt sich auch eine Kammerrakel vorsehen. 
Vorzugsweise sind auch der Boden 9 und die Sei ten wand 10 
des Farbkastens 2 mit Bohrungen 11 ausgestattet, durch die 10 
ein iiber eine Zufuhrleitung 12 zugefuhrtes und iiber eine 
Abfuhrleitung 13 herausstromendes kuhlendes oder erwar- 
mendes Medium flieBt. Ebenso ist es denkbar, die Druck- 
farbe 5 selbst direkt einer Heiz- oder Kuhlvorrichtung zuzu- 
fuhren, um sie anschlieBend wieder in den Farbkasten 2 zu- 15 
ruckzuleiten oder sie auf den Mantel der Rasterwalze 3 im 
Bereich oberhalb des Farbkastens 2 tropfen zu iassen. Auf 
diese Weise laBt sich der Farbkasten 2 auf eine Temperatur 
TO temperieren. 

Altemativ oder in Verbindung mit den an dem Farbkasten 20 
2 angeordneten Temperiereinrichtungen 7 und 12, 13 lassen 
sich auch die Rasterwalze 3 und die Farbauftragwalze 4 so- 
wie der Formzylinder 1 temperieren. Dies geschieht bei- 
spielsweise, indem ein Gas, insbesondere Luft, mittels Zu- 
fuhrrohren 14 bis 17 zugefuhrt wird. Zufuhrrohre 14 bis 17 25 
erweitern sich trichterformig zur Mantelflache der Raster- 
walze 3, der Farbauftragwalze 4 und des Formzylinders 1 
hin. Das zugefiihrte Medium kann seitlich im Bereich zwi- 
schen den Kanten der trichterfbrmigen Erweiterungen der 
Zufuhrrohre 14 bis 17 und den Mantelfiachen der Raster- 30 
walze 3, der Farbauftragwalze 4 und des Formzylinders 1 
entweichen. Durch diese MaBnahmen ist es nicht nur mog- 
lich, die Rasterwalze 3, die Farbauftragwalze 4 und den 
Formzylinder 1 auf derselben Temperatur zu temperieren, 
sondern es laBt sich auch ein Temperaturgefalle derail ein- 35 
stellen, daB beispielsweise die Temperatur Tl der Raster- 
walze 3 niedriger ist als die Temperatur T2 der Farbauftrag- 
walze 4 und diese wiederum niedriger als die Temperatur T3 
des Formzylinders 1, Durch ein derartiges Temperaturge- 
falle laBt sich die Farbspaltung an der Spaltstelle 18 zwi- 40 
schen der Rasterwalze 3 und der Farbauftragwalze 4 sowie 
an der Spaltstelle 19 zwischen der Farbauftragwalze 4 und 
dem Formzylinder 1 derart bccinflussen, daB der Spaltvor- 
gang zu unterschiedlichen Farbdicken auf den Mantelfia- 
chen der miteinander zusammenwirkenden Walzen oder Zy- 45 
Under fuhrt. 

Zusatzlich zu den oben beschriebenen MaBnahmen oder 
alternativ zu ihnen lassen sich die Rasterwalze 3, die Farb- 
auftragwalze 4 sowie der Formzylinder 1 auch als Honzy Un- 
der derart ausbilden, daB sie von einem kiihlenden oder er- 50 
warmenden Medium durchstromt werden konnen. Dies ist 
nachfolgend an einer Walze 20 (Fig. 2) dargestellt, die aber 
auch ein Zylindcr des Druckwcrks scin kann, also insbeson- 
dere ein Formzylinder oder ein Ubertragungszylinder. Die 
Walze 20 ist in ihrem Innem im wesentlichen hohl ausge- 55 
staltet. Sie weist ein als Drehachse dienendes massives Rohr 
21 auf, das mit einem Mantelkorper 22 durch Speichen 23 in 
Verbindung steht. Durch die Speichen 23 werden Hohl- 
raume 24 im Innem der Walze 20 ausgebiidet. Die Speichen 
23 sind als Platten ausgebiidet, die sich zwischen dem Rohr 60 
21 und dem Mantelkorper 22 iiber die gesamte Lange der 
Walze 20 erstrecken. Daruber hinaus ragen Rippen 24 von 
dem Mantelkorper 22 in das Innere der Walze 20 hinein. Die 
Speichen 23 und die Rippen 24 dienen dazu, eine optimale 
Warmeubertragung zu ermoglichen, wenn beispielsweise 65 
kalte Luft, z. B. expandierende PreBluft, oder ein anderes 
kaltcs Gas, seitlich durch cine Stirnftachc 25 (Fig. 4) in die 
Walze 20 hineintritt und auf der anderen Seite der Walze 20 
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durch Offnungen in der Stirnwand 26 aus ihr heraustritt. Die 
Walze 20 ist in Seite nwanden 27, 28 iiber Lagerzapfen 29, 

30 gelagert. Die Lagerzapfen 29, 30 sind mit dem Rohr 21 
vcrbundcn. Durch (hicr nicht dargcstellte) Offnungen in der 
Seitenwand 27 tritt uber ein Zufuhrrohr 31 ein Temperier- 
mittel, beispielsweise Kuhl- oder Warmluft, durch die Sei- 
tenwand 27 hindurch, durch die sdraseitige OfTnung auf der 
Stirnseite 25 in das Innere der Walze 20 hinein. Sie nimmt 
die von den Speichen 23 und den Rippen 24 abgegebene 
Wiirme auf, so daB an der Stirnseite 26 durch die Offnung 
abgekiihlte Luft aus der Walze 20 heraustritt. Die Rippen 24 
konnen auch als Maander oder schraubenformig ausgebiidet 
sein, so daB die Kuhlluft einen langen Weg in der Walze 20 
zuriicklegt und der Warmeaustausch optimiert wird. 

Wenn das Innere der Walze 20, d. h. beispielsweise einer 
wie die in Fig. 3 dargestellte Walze 20 ausgebildeten Raster- 
walze 3, erwarmt werden soil, laBt sich auch ein warmes 
Medium in das Innere der Walze 20 einfuhren. Zur Durch- 
fuhrung dieser Gase ist es nicht notwendig, das Zufuhrrohr 

31 am Austrittsbereich des Gases und die Stirnseite 25 im 
EinlaBbereich des Gases so abzudichten, daB jegliche Lek- 
kage vermieden wird, wie dies bei Verwendung einer Kiihl- 
fliissigkeit oder eine Temperierflussigkeit notwendig ware. 
Vielmehr konnen geringfugige Verluste beim Eintritt des 
Gases aus dem Ausgang des Zufiihrrohres 31 in die stirnsei- 
tige OfTnung an der Stirnwand 25 in der Walze 20 in Kauf 
genommen werden. AuBerdem ist es moglich, innerhalb der 
Walze 20 Kammersysteme vorzusehen, die das Gas in der 
Weise durch die Walze leiten, daB sich eine gleichmaBige 
Temperaturverteilung uber die gesamte Breite und den ge- 
samten Umfang des Mantelkorpers 22 einsteUt. Die Kam- 
mern und die Rippen 24 konnen ebenfalls maanderformig 
ausgebiidet sein. 

Anstelle der anhand von Fig. 2 und 3 dargestellten Tem- 
periereinrichtungen zum Temperieren des Inneren einer 
Walze oder eines Zylinders, bei denen geringfugige Verluste 
des temperierenden Gases bewuBt in Kauf genommen wer- 
den, lassen sich auch hermetisch abdichtcnde Temperierein- 
richtungen fur das Innere von Walzen und Zylindern vorse- 
hen, bei denen das temperierende Medium mittels einer 
Dreheinfuhrung eingebracht und herausgeleitet wird. 

Ebenso wie bei Druckmaschinen fur den Flachdruck im 
dirckten oder indirckten Druckverfahren lassen sich die 
oben beschriebenen Temperiereinrichtungen bei einer 
Druckmaschine mit einem Druckwerk 32 fur den Flexo- 
druck einsetzen. Ein Bedruckstoff 33 wird direkt von einem 
eine Flexodruckform 34 tragenden FormzyUnder 35 be- 
druckt. Dabei wird cr gegen einen Gcgendruckzylindcr 36 
gedriickt. Eine Druckfarbe 37 wird aus einem Farbbehalter 
38 mittels einer in den Farbkasten 38 eintauchenden Tauch- 
walze 39 auf eine Rasterwalze 40 ubertragen, die ihrerseits 
die Druckfarbe an die Druckform 34 abgibt. Der Boden 41 
des Farbkastens 38 ist beispielsweise, ahnlich dem in Fig. 1 
dargestellten Farbkasten 2, mit Bohrungen zum Durchtritt 
eines Temperiermittels ausgestattet. An der Mantelflache 
der Rasterwalze 40 ist ein Zufuhrrohr 43 zum Zufuhren ei- 
nes temperierenden gas form igen Mediums angeordnet. Die 
anhand von Fig. 1 bis 3 dargestellten MaBnahmen lassen 
sich bei dem Druckwerk 32 gemaB Fig. 4 ebenfalls ausfuh- 
ren. 

Die Kuhl- oder Temperiereinrichtungen konnen unabhan- 
gig voneinandereingestel It werden. Vorteilhaft istes jedoch, 
die Einstellung aufeinander abzustimmen. Es ist mogUch, 
Kennlinien aufzunehmen, aus denen beispielsweise das 
Spaltverhalten als Funktion der Temperaturdifferenz an ei- 
ner SpaltsteUe 18 oder 19 hervorgeht. Es kann beispiels- 
weise auch notwendig scin, die Temperatur des Formzylin- 
ders 1, 35 konstant zu halten, um Tonen zu vermeiden, wah- 
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rend es gleichzeitig erforderlich ist, die Temperaturbedin- 
gungen im Farbkasten 2, 38 auf einen deutlich hiervon ab- 
weichenden Wert einzustellen. Je nach Aufbau des Farb- 
werks und je nach den Eigenschaften der Druckfarbe fiihrt 
beispielsweise eine Erhohung der Temperatur des Farb- 5 
werks insgesamt zu einer Erhohung der ubertragenen Farb- 
rnenge. Die Farbmenge, die uberlragen wird, ist eine empi- 
rische GroBe fur jedes Farbwerk und hangt vom Bedruck- 
stoff, von der Art der Druckfarbe und von der Temperatur 
ab. Gegebenenfalls miissen diese Zusammenhange fur die 10 
jeweilige verwendete Kombination aus Farbwerk und Art 
der Farbe ermittelt werden. 

Fur jede Art von Druckfarbe laBt sich, bezogen auf die 
verwendeten Bedruckstoffe, jeweils eine Kennlinie in einer 
Steuerschaltung abspeichern, die den Zusammenhang zwi- 15 
schen der Temperatur T und der von ihr abhangigen opti- 
schen Dichte wiedergibt. Dieser Zusammenhang laBt sich in 
einer Steuer- oder einer Regeleinrichtung verwenden, um 
den fiir cincn Bcdruckstoff odcr cin bcsummtcs Motiv gc- 
wiinschten FarbfluB und damit die gewiinschte Farbschicht- 20 
dicke mit einer optischen Dichte Ds 0 u als FuhrungsgroBe ei- 
ner Steuer- oder Regeleinrichtung vorzugeben. 

Fig. 5 zeigt eine solche Steuereinrichtung. Vorgabegro- 
Ben sind der Bedruckstoff VI, der Farbtyp V2 sowie eine 
Vorgabe fur die gewiinschte FarbfluBmenge V3. Die Vor- 25 
gabe fur V3 kann z. B. durch den Bediener der Druckma- 
schine erfolgen oder aber auch automatisch aus dem Daten- 
bestand des Druckauftrags und dessen Bilddateninformatio- 
nen errechnet werden. 

In einer Tabelle TAB ist je nach benotigter Kombination 30 
von Farbarl und BedruckstolTart jeweils eine Kennlinie hin- 
terlegt, die den Zusammenhang zwischen Temperatur und 
FarbfluBmenge wiedergibt. Als Ergebnis erhalt man fur die 
Vorgabewerte entsprechende Temperatursollwerte TO bis 
T3. 35 

Die Temperatursollwerte TO bis T3 werden anschlieBend 
Temperaturregeleinrichtungen RO, Rl, R2 bzw. R3 zuge- 
fuhrt (in Fig. 5 ist nur R3 dargestellt - RO, Rl und R2 sind 
entsprechend ausgefuhrt), die jeweils uber StellgroBen SO, 
SI, S2 bzw. S3 eine Temperierung der entsprechend zuge- 40 
ordneten Aggregate durchfuhrt. Die Isttemperaturen dieser 
Aggregate oder der Farbe auf diesen Aggregaten iTO bis iT3 
werden von Tempcraturscnsorcn erfaBt. und zur Ermittlung 
der Regelabweichung den Summationspunkten SPO bis SP3 
zugefiihrt. Naturlich konnen diese Regeleinrichtungen auch 45 
durch Temperatursteuerungen ersetzt werden, wodurch die 
Riickfuhrung des Istwertes entfallen kann. 

Die Ausgangswerte TO bis T3 konnen entweder in der Ta- 
belle bereits direkt flir ausreichend viele Einstellfalle von 
V3 vorliegen oder auch als Stutzpunkte hinterlegt sein. Da- 50 
zwischen liegende Werte konnen dann durch eine Rechen- 
schaltung, z. B. durch lineare Interplation, ermittelt werden. 

Fig. 6 zeigt cine Regeleinrichtung fiir die Vorgabe einer 
gewiinschten Farbdichte D So n iiber V3. Die tatsachliche 
Dichte ED3 wird an geeigneter S telle im Druckbild gemes- 55 
sen, z. B. in einem Bereich mit geeigneten Testmustem oder 
in einem anderen Bildbereich der dafiir als geeignet be- 
stimmt wurde. Die Dichte muB fiir jede Druckfarbe getrennt 
ermittelt werden und geregeit werden. Es sind also nicht alle 
Bitdstellen gleich geeignet. Man wird also die Messung fur 60 
Cyan in einem Bereich mit hohem Cyan-Anteil messen, 
Gelb in einem Bereich mit hohem Gelbanteil usw. sowie je- 
weils mit geringen Anteilen von anderen Farben. Dieser Ist- 
wert der Farbdichte ID3 wird nun einem Regler RD zuge- 
fuhrt, der die Istdichte entsprechend der Solldichte D So u 65 
iiber eine FuhrungsgroBe F3 (= gewiinschte FarbfluBmenge) 
nachgcrcgclt. Eine solche Regeleinrichtung hat den Vortcil, 
daB die in der Tabelle TAB hinterlegten Kurvenwcrte fiir die 
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Temperaturabhangigkeit des Farbflusses nicht besonders 
prazisc ermittelt werden miissen. Allerdings wird durch das 
Einschwingverhalten des Regelkreises die gewiinschte 
Dichte erst spater crreicht werden als mit einer Steuerein- 
richtung (Fig. 5), was zu nicht erwiinschter Makulatur fuh- 
ren kann. 

Die Messungen erfolgen mit jeweils geeigneten Senso- 
ren. Fiir die Temperaturmessungen sind dies im Falle von 
drehenden Zylindem z.B. beriihrungslose Temperatursen- 
soren (Messung iiber IR-Emisssion). Bei fliissigen Medien 
(Farbe) oder festen MeBstellen (Farbkasten) sind beispiels- 
weise Thennoelemente geeignet. Die Messung der opti- 
schen Dichte erfolgt beispielsweise mit einem photometri- 
schen Sensor oder einem in der Druckindustrie ublichen 
DichtemeBgerat. 

Die beschriebenen Steuerungs- und Regelalgorithmen 
konnen z. B. in einem Steuerrechner oder Leitstandsrechner 
einer Druckmaschine ausgefuhrt werden. 

Im Rcgclfall nimmt die ubcrtragene Druckfarbmcnge mit 
steigender Temperatur zu, bei bestimmten Druckfarben 
kann jedoch auch ein ungekehrter Zusammenhang bestehen. 
Bei der Auslegung des Farbwerks und bei der Rezeptur der 
verwendeten Druckfarbe ist darauf zu achten, daB die Tem- 
peraturabhangigkeit des Farbubertragverhaltens deutlich 
ausgepragt und reproduzierbar ist, um den Regelungsauf- 
wand moglichst gering zu halten. Eine Einstellung der Far- 
beigenschaften auf eine moglichst geringe Temperaturab- 
hangigkeit der Farbspaltung ist bei diesem Losungsansatz 
eher ungunstig, da dann die Eingriffsmoglichkeit zur Steue- 
rung der Farbmenge abnimmt. 

Die Notwendigkeit der Dosierung der Farbmenge ergibt 
sich vor allem aus dem unterschiedlichen Farbmengenbe- 
darf unterschiedlicher Bedruckstoffe und der damit einher- 
gehenden Saugfahigkeit, Rauhigkeit, etc. All diese Eigen- 
schaften lassen sich jedoch als Kennlinienfelder in der Re- 
chenschaltungsdarsteQung und ablegen, so daB bei Wechsel 
der Druckfarbe oder des Bedruckstoffes auch die Kennlini- 
enfelder zu wcchseln sind, damit entsprechende Rcgeldiffc- 
renzen anhand der gemessenen Ist- Werte und des vorgege- 
benen Soll-Wertes als Vorgaben V3 fur die Regler R0, Rl, 
R2 und R3 vorgegeben werden konnen. Sob aid die Eigen- 
schaften des verwendeten Bedruckstoffes bekannt sind, 
kann auch die Tempcratureinstcllung entsprechend erfolgen. 
Fur den Fall, daB die Eigenschaft des Bedruckstoffs noch 
nicht bekannt ist, kann der Bediener der Druckmaschine 
oder eine automatische Regeleinrichtung den Temperatur- 
wert so lange verandem, daB sich die geforderte Dichte 
bcim Ausdruck auf den Bcdruckstoff ergibt. In diesem Fall 
konnte die Regelschaltung selbst eine Kennlinie fiir die op- 
tische Dichte als Funktion der Temperatur erstellen, wobei 
wiederum die Temperaturwerte TO bis T3 in den Temperier- 
einrichtungen so lange verandert werden, bis sich die gefor- 
derte optischc Dichte auf dem Bcdruckstoff ergibt. Dieser 
Wert kann dann gespeichert werden und beim erneuten Be- 
drucken auf dem gleichen Bedruckstoff vorab eingestellt 
werden, ohne daB eine Regelung der Farbmenge erfolgen 
muB. Wenigstens laBt sich der Einschwingvorgang des Re- 
gelkreises deutlich verringern. 

Eine Druckmaschine mit einem Formzylinder 1 weist ein 
Kurzfarbwerk mit einem Farbkasten 2, einer Rasterwalze 3 
und einer Farbauftragwalze 4 auf. Wenigstens eine der Farb- 
werkswalzen 3, 4 oder der Formzylinder I lassen sich durch 
eine Temperiereinrichtung 7, 14, 15, 16, 17 temperieren. Die 
Temperierung erfolgt durch Abkiihlen oder Erwarmen, ent- 
weder von der Mantel fl ache der Farb werks walzen 3, 4 oder 
des Formzylinders 1 her oder im Innern der Farbwerks wal- 
zen 3, 4 oder des Formzylinders 1 . Zusatzlich laBt sich auch 
der Farbkasten 2 temperieren, insbesondere auch die Rakel 
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6 zum Abrakeln uberschiissiger Druckfarbe von der Raster- 
walze 3. Mittels eines Rcgelkreiscs laBt sich die Menge dcr 
auf den Formzylinder 1 ubertragenen Druckfarbe regeln, 
wobei die auf dem Bedruckstoff gemessene optische Dichte 
als SignalgroBe dient, anhand der den Temperiereinrichtun- 5 
gen 7, 14 bis 17 zugeordnete Regler RO bis R3 deren Tem- 
peraturen Tl bis T3 regeln. 

Patentanspriiche 

10 

1. Rotationsdruckmaschine mit Druckwerkszylindem 
(1, 35) zum Bedrucken eines Bedruckstoffs mit einem 
einen Farbkasten (2, 38) aufweisenden Farbwerk, dem 
Temperiermittel (14 bis 15) zugeordnet sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Farbwerk ein zonenloses 15 
Kurzfarbwerk mit einer Rasterwalze (3, 40) ist, daB die 
Temperiermittel (14 bis 15) zum Einstellen von Tem- 
peratursollwerten (TO, Tl, T2, T3) der Druckfarbe 
mindcstcns einer Farbwcrks walze (3, 4; 39, 40) zuge- 
ordnet sind und daB die Temperiermittel eine Steuer- 20 
oder eine Regeleinrichtung (Fig. 5, 6) aufweisen- in 
der anhand von Vorgabewerten (VI, V2, V3) die Tem- 
peratursollwerte (TO, Tl, T2, T3) einstellbar sind. 

2. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB das die Vorgabewerte Werte fur 25 
den Bedruckstoff (VI), fur den Typ der Druckfarbe 
(V2) oder fur die gewiinschte FarbfluBmenge (V3) 
sind. 

3. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Farbwerkswalzen (3, 30 
4; 39, 40) oder die Druckwerkszylmder (1, 35) durch 
Zufuhrrohre fur ein kuhlendes oder erwarmendes gas- 
formiges Medium zur Mantel flache oder zu den Spalt- 
stellen (18, 19) temperierbar sind. 

4. Rotationsdruckmaschine nach einem der Anspriiche 35 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Farbwerks- 
walzen (20) oder Druckwerkszylinder (20) von innen 
temperierbar sind. 

5. Rotationsdruckmaschine nach einem der Anspriiche 

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB zusatzlich die 40 
Druckfarbe in dem Farbkasten (2, 38) durch ein Tem- 
periermittel (7 bis 13; 41, 42) temperierbar ist. 

6. Rotationsdruckmaschine nach einem dcr Anspriiche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB zusatzlich die 
Druckfarbe auf dem Formzylinder (1, 35) durch ein 45 
Temperiermittel (16, 17) temperierbar ist. 

7. Rotationsdruckmaschine nach einem der Anspriiche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB dcr Vorgabcwcrt 
(V3) fur die FarbfluBmenge aus einer Messung der 
Farbdichte (ID3) auf einern Druckexemplar gewonnen 50 
wird. 

8. Rotationsdruckmaschine nach einem der Anspriiche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Richtung und 
der Betrag der Veranderung der Temperaturen (TO bis 
T3) in den Temperiennitteln (7 bis 13; 14 bis 17; 41 bis 55 
43) aus einer Druckbildauswertung von aus laufender 
Produktion gezogenen Druckexemplaren abgeleitbar 
sind. 
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Abstract of DE1 9736339 

The rotary printing press has a color station as a zone-free short color unit with a screen roller (3). 
Heaters (14,15) set the nominal ink temperature values (T0-T3) for at least one color roller (3,4). The 
heaters are linked to a control, to set the nominal ink temperatures (T0-T3) from set values derived 
from scanning test printings with corrections from scanning the actual printing quality. 
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